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Repens strukturer

1. Tvinnade rep
Det klassiska repet, som designades for hundratals ar sedan, &r ett tvinnat
rep. P& mamutec AG anvands denna design ofta endast for naturfiberrep.

{ ___— Gaéngor (av fibrer)
De enskilda linjerna i repen ar
fibrerna

Tvinﬁade rep (tillverkade av
gangor)
De fyra repen ar tvinnade ihop

& Rep (roterat fran fyra
&€& Tvinnad rep) 4 tvinnade rep

2. Flatade rep

Det flatade repet bestar vanligtvis av ett kérnrep, som skyddas av en mantel.
Fordelen jamfort med den tvinnade &r att den tal hogre krafter och inte kréker
sig.

Normal flata

Karna (har vit)

Kérnan bar och ar nédvandig
for belastningen och spé&nningen
och skyddas alltid av manteln.

Kappa (héar rod och svart)
Det yttre lagret skyddar kérnan.

3. Paralocrep - Parallellflata

Med Paraloc teknik &r karn- och mantelfibrerna sammanflatade parallellt. En
del av den barande karnfibern ar placerad i beklddnadsomradet och vice versa.
Repet blir en enhet.

N ‘\\ Héljesfiber
\ \\ Korsfiber
\ ' - ’ / Karnfiber

&




Paraloc det ultimata

Paraloc ar vidareutvecklingen av det konventionella repet
Mamutecs Paraloc teknik ar en absolut revolution inom reptillver-
kning. Den patenterade parallella flatningsprocessen forbinder
manteln direkt till kdrnan. Den sammanvavda karnan och mantelfi-
brerna tillhandah3ller repet en betydligt htgre dimensionsstabilitet
och darmed en signifikant forbattring av repets egenskaper:

e Ingen glidning av manteln

o Okad nétningsbestandighet

e Tat yta

e Fiberkomposit av karna och yta

e Stabil geometri och kontrollerat kraftflode

Repgenerationer Normal flata/paraloc

1:a generationen
Tvinnat rep

2:a generationen
Flatat rep

3:e generationen
Parallellt sammanflatat
karnmantelrep (Paraloc)

Repgenerationer

Holjesfiber
Karnfiber
orsfiber

N PARALOC

SWISS ROPE TECHNOLOGY



Ravarornas egenskaper

Polyesterrep (PES)

Polyesterrep har en hog draghalifasthet, ar smidiga, hand-
vénliga, héllbara, icke rétande och resistenta mot havsvat-
ten.

Huvudsakliga anvindningsomrdden:[ xx« |[xx* |[ x*x*

Nautisk, kommersiell, fritid @
s

Polyamidrep (PA)

Polyamidrep ar smidiga, latta att hantera och ruttnar inte.
Observera: Forlust av styrka i vatt tillstdnd ungefar 10-15
%

Huvudsakliga anviandningsomraden: [ xx# |[ %%« [[*x*#~
Transport, hus, konstruktion, hundkoppel| & (ol
fessssossonied

Polypropenrep (PP)

Polypropylenrep ar tuffa, rétsakra, UV resistenta och
flytande. Vathet och fuktighet orsakar inte ndgon férlust av

styrka.
Huvudsakliga anvidndningsomréden:
Kamperen, huis, tuin, vrije tijd bbbl | ety *5}

Elastiska rep

Inldgg av naturgummi, flatat med PA/PES-garn; repets
téjbarhet ar cirka 100 % (2x egen langd).
Huvudsakliga anvdndningsomraden:
Perfekt for att fasta presenningar Feres

* kT * iy
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Garn av hampa och sisal ar rena naturfiberprodukter. De ar
A antistatiska och har en lagre rivstyrka jamfort med konstg-
4 jorda fibrer. V&t naturfiberrep ska lufttorkas fore forvaring.
Huvudsakliga anvdandningsomraden:

Jordbruk, hem, tradgard
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Intressanta fakta om repet

Klipp av repen ordentligt

Du kan koépa fardiga rep. Om du & andra S|dan behdver ett
exakt antal meter kan du klippa det direkt fran spolen (fa
det klippt).

For att gora detta bor du veta att du kan klippa rep som ar
tillverkade av plastfibrer med den heta separatorn och rep
som ar tillverkade av naturliga fibrer, sdsom sisalrep, med
sax.

Forlust av draghdlifasthet; olika faktorer

. Repet forlorar 2-10 % draghallfasthet varje &r pa grund
av UV strélning. Detta beror pa repets ramaterial.

- Repet forlorar upp till 50 % rivstyrka vid knytning eller
skarvning.

3 Ryckig kraftpdverkan Ieder till férlust av rivstyrka.

. Styrkan kan minska pa grund av déverdriven vridning.

Forpackningsinformation

Som regel skiljer vi mellan brottlast och nyttolast fér vara
rep.

Brottlasten &r det vérde vid vilket repet bryts under normal
spanning. Detta motsvarar det varde som kan anvéndas.
Dessutom tillhandahaller de tre plktogrammen information
om UV stabilitet, vaderbestandighet och héllbarhet. Desto
fler stjarnor desto battre.

Lagring

Korrekt forvaring forlanger livslangden pd ditt rep.
Sakerstéll att forvara repet torrt och utan UV stral-
ning.

Repet ska alltid hallas borta fr&n syror och alkalier.
' Det &ar béast att forvara repet i byggnaden i rumstem-
peratur.

Rengoring

I princip kan rep tvattas. Sakerstall att repet ar helt torrt
fore anvandning. Fér rep som &r tillverkade av naturfibrer och
tvinnade rep rekommenderar vi att du rengdr dem for hand
med en mjuk borste. Med ratt vard kan ett reps livslangd
forlangas. Vi rekommenderar att du tvattar repet i 30 grader
och inte snurrar det.




Repskarvning
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Steg 1 - BIatt till vitt

Forst maste repet skaras av. D3 kan repet lossas
och deotre repen placeras bredvid varandra. Re-
pet maste skjutas ihop for att skapa utrymme.
S& att (som pd bilden) den bl strangen kan
skjutas genom repet.

Steg 2 - Vit till réd

Férst maste slingan vara inverterad. Repet
o Lo . )

maste slas ihop. Sedan vrids repet eller slingan.

Den trycks genom det intilliggande repet (frén

steg 1). I detta fall vitt till rott.

Steg 3 - Rott till blatt

Loopen behodver inte langre vridas i det héar steg-
et. Repet trycks ihop igen for att géra plats for
det réda repet. Den réda strangen trycks genom
den forsta mojliga 6ppningen i den bld stréngen.

Steg 4 - Upprepa

Steg 1-3 upprepas nu tre ganger. Nasta mojliga
rep ar alltid fritt och fasts sedan enligt bldtt ge-
nom vitt, rott genom blatt och bldtt genom vitt.
N&r de 3 repen har fasts 4 gdnger ska din slinga
se ut som pa bilden.

Steg 5- §k5r

De aterstaende repen (som i figur 4) &r nu avs-
kurna, helst nar det galler plastfibrer med en
varmskarare. Om du inte har en varmkniv kan
du klippa den med sax och smalta fibrerna med
en téndare.



Reptillbehor
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galvaniserade tillbehor

Skillnader i vara tillbehor

Véra tillbehér &r markta pd olika satt
med férpackningen. I grund och botten
skiljer detta mellan tillbehor i galvani-
serat och rostfritt stal. De galvanisera-
de tillbehéren har vanligtvis en fullfarg.
Tillbehoret i rostfritt stal ar méarkt som
s@dant med rostfritt stal (AISI 316 / A4)
och har &ven en grd svans.

Vara galvaniserade tillbehér &r av hég kvalitet. Artiklarna uppndr en I&ng

livslangd, framst inomhus.

Tillbehor i rostfritt stal

Vara hogkvalitativa tillbehor i rostfritt stal dverensstammer med INOX A4
AISI 316. Detta tillbehor &r havsvattenresistent och har darfér en langre
livslangd an det galvaniserade tillbehéret. Tillbehoren i rostfritt stal kan dar-
med anvdndas sakert inomhus och utomhus.
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